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REDOGORELSE FOR UPPFINNINGSTANKEN 

Andamfilet med uppfinningen or att losa ovannamnda problem och att forbattra 
en axel s& att axein blir enklare att tillverka dartill till lagre kostnad samt att 
den blir Idttare nfigot som bidrar till att oka stabiliteten vid lagerhusen for ax- 
ein. Uppfinningen utgor losningen p6 dessa problem. Problemlosningen fram- 
gdr av den kannetecknande delen av patentkraven 1 och 6. 
Forfarande vid ihopmontering av en trumma, enligt uppf inningstanken. ar att 

trumma som ing&r s6som del i en axel samt att axel utgor en del av en borstvals. 
Det som kannetecknar monteringen ar att en axel bestSr av en trumma med tvfi 
axehappar. 

Trummas har ett cirkelformat tvarsnitt. Vid trummans periferi finns anordnade ett 
flertal axiella, foretradesvis U- formade sp6r. En normal axel har 1 6 stycken sp&r. 
men antalet spfir kan uppg6 till s6val flera som farre. 

Trumman tillverkas foretradesvis av fyra stycken segment av strangsprutade alu- 
miniumprofiler. 

Antalet segment begransas pfl intet satt till dessa fyra segment utan kan i antal 
vara fr6n tvfl eller flera, ex 2, 4 6 8 stycken. Foretradesvis nyttjas jamt antal profi- 
ler, for att p6 enklast satt uppnfi dynamisk balans, vid rotation. 
Segmenten uppvisar en yttre bfigform. Exempelvis fyra stycken segment monteras 
ihop till en trumma. Vaqe segment har ett forsta kantparti med en forsta klack 
och ett andra kantparti med en andra klack. 

Vid ihopmontering av fyra segment, profiler till en trumma sker det p& foljande 

satt. 

Dar det i ett forsta steg sker genom att varje segment anordnas s& att den forsta 
klack och/eller en andra klacks kantparti ar i aniiggning mot ett narliggande 
segments andra res pektive forsta aniiggningsyta. 

Detta forfarande medfor att trumman alhid erh&ller samma diameter. Om en 

spah forekommer rr^llan de olika segmentet finns risk for obalans. 

En variant pfi segmentens form ar att frftn normalutforandet: 

"Mellan tv6 narliggande segment ar ett forsta segments andra klacks undersida 

aniiggning mot ett andra segments forsta klacks forsta oversida." 
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Detta forfarande gors nar segmentens b&da kbckar sitter pfi olika hojd. 
Ett olternativt utforande ar att tvfi olika form p6 segment nyttjas och dar vartannat 
segment har lika form, dvs klackarna sitter p6 vartannat segment p6 lika hojd 
f rfi nisdeniii n re«b&gerh«« 

Ytt^rligare*en-fGkt0r*ar.att.varie,profi!<tar.iyidstrangspr.utningen»krum^g.e^^^ 
deld upp tr«Pnman.i»segment sS,kow»mer.segnnentets«krumhet,att*kornpenseras 
och'tfumman blisrak Vid-en och-samma.strangspr.utningstillflllevkommer-vanie 
st6ng att kylas av p6 likartat satt och f6 var och en likartade defekter. 
Dar ett andra steg medfor att genomgSende h6l borras och gangas, i radiell 
riktning, genom den forsta och andra klack i varje segment. Langs segnnenten i 
varje klack borras ivfi eller fiera hfll p6 lika eller olika avstfind frfin varandra. 
Det tredje steget medfor att ett fastelement, buK - skruv och matter, bringas ge- 
nom varje hfil. 

Vid monteping av trumnxin till.axel.sa,i7ionteras.yid4ruti;>mans andpartier en-eir- 
kelfprmad skiva med en koncentriskt anordnad axelttfpp> 

Kongr.u^nsf6treliggj|X.mellan*vanexeJl^4Ka!i^^ 

F6rdeKiined-att.endasttnyttia.en.foPij;».p§iS.egia3ePtrar*k^^^ 

De segspent-som ingfinei en4rumma uppvisar-foljande kannetecken,'* 
segqjenten otg.©jgs qv^strafigspRutade^Gluiminiwimpn©^ 
ett segment uppvisar en yttre b&gform; 

varje aluminiumprofil uppvisar vid ovansidan tvfl eller flerfi foretradesvis fyra 
stycken radiellt utskjutande balkar; 

mellan tv6 narliggande balkar uppvisas ett U format sp6r; 
varje segment uppvisar en forsta klack och en andra klack; 
I ett utforande uppvisar ett segment att den forsta klackens ovansida och den 
andra^klackens undersida- exponerar f6fetradSis^1s-^n.b&lfWmWd.enrgemen- 
sam rodie dar radien-ar anordnad.vid en gemensam aentrumpunkt^^. 

BESIgRIS?NIN©*T!ll5LtaFI©l!lRBIsA0»^ 

En uttorandeform av uppfinningen visas schematiskt i bifogade ritningar dar: 
FIGUR 1 uppvisar en axel nned trumma och tv6 axeltappar; 
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FIGUR 2 uppvisar ett utforande pfl borstkassett; 

FIGUR 3 uppvisar ett andparti av en trumma, dartill visas ett antal 

borstkossetter inskjutnc i sp6r; 

FIGUR 4A och 4B uppvisar ett segment; 

FIGUR 5 visar ett snitt ur figur 3 hfil med bult; 

FIGUR 6 visar en vy A - A ur figur 1 ett andparti av en axel. 

I figur 1 forevisas en axel 1 , sedd framifrfin, som ar uppbyggd av en trumma 2 

och tv6 stycken axeltappar 3,4. 
I figur 2. uppvisar ett andparti vid trumma 2, trumman 2 innefattar i detta ex- 
empel fyra segment 7.1, 7.2, 7.3, 7.4. Trumman 2 ar ihopmonterad av de fy- 
ra segmenten . 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 
Segmenten 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4 dr tillverkade av en strangsprutad aluminiumprofil. 
Varie segment 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4 uppvisar vid sin ovansida 8 fyra stycken ra- 
diellt utskjutande balkar 9.1, 9-2, 9.3, 9.4. 
Varje segmenten 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4 ar, for att minska tillverkningskostnaden, kon- 

gruen'ta med varandra. 
I en, av segment 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4, ihopmonterad trumma 2 uppvisas sexton 

stycken U- formade spftr 10.1 10.1 6 sfi anordnade att mellan tvfi narlig- 

gande balkar 9.1 , 9.2 uppvisas ett U- format spfir 10.2, pfi samma satt ar 
spfiren 10.1 ,..-10.1 6 anordnade mellan de ovriga narliggande balkarna 
9.1, ..9.4. De U- formade sparen 10.1. ..10. 16 har sin oppning 11 i riktning 
fr6n trummans 2 centrum 12. 
I de U- formade spSren 10.8...10.1 1 visas monterade rader av borstkossetter 13. 
I figur 3 forevisar ett utforande av en borstkassett 13 som innefattar: h&llare 1 4; 

borsttr6d 15; duska 16. 
Figur 4A och 4B, visar ett enskilt segment 7.1 , den strangsprutade alumini- 

umprofilen 7.1 sedd fr6n dess andparti. 
Vid strangsprutning av en profil 7, genom en matris, kommer alia hfil i nnatrisen 
ge profilen 7.1 en Iflngstrackt form. Hftlbilden i en matris overensstammer 
med profilens tvarsnitt. 
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For aft minska kostnaden, vid tillverkning, liksom vikten samt oka profilens 7.1 
styvhet uppvisar profilen 7.1 ett antal hairum 20.1 ..20.6. Dartill kommer i 
detta exempel W& stycken runda hfil 21 .1 , 21 .2 som ar avsedda anvandas vid 
montering av axeltappar 3, 4 till trummans 2 andparti 22 fig. 1 . 

VaPie«t)alk4Si.^l ..9.4 uppvisar*ett46rsta..25.1 och ett andra sidoparitierir25.2 med.^ 
varsin Idngs^g&ende spar^26.1 , 26>2, vapie-^sp&r*26.1, 26.2;^vid*variejbalk - 
9.1 ..9.4, uppyisar*samma»avstand4ill centpurnpunkten 12. Sp&ren*26Vl , 26 2 
har sin oppning mot de U- formade spflret 10.1 ...10.1 6. 

Balkarnas 9.1, 9.2, narsegmenten 7.1. .7.4 ar monterade som en trumma 2, 
utatvdnda yta 27.1, ....27.1 6 tangeror en omskrivna cirkel 28. 

Varje segment 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4 uppvis en yttre bflgform 28A. 

Ett segment 7.1 uppvisar, i detta exempel, att den inStvanda ytan 29 aven den en 
b&gform. Sfival den yttre bftgen 28 som den inre b&gen 29 har somma cent- 
rumpuPikt 12. Vid utsidan av profilen 7.1, den forsta balken 9.1 , uppvisas en 
forsta klaek 35 liksom det ar anordnat en andra klaek 36 vid den fjarde bal- 

ken%)(59 .4: utsida. 
Den folSta kld€kens^35l6vansidq*3aii 

uppYjsar^f6retradesvis*enfba9fo:rm^rned*en»gemensamma^iLa 

har-tsitt-centrum i-punkten 12. 

Bredden.''bl-- b2-"*^pa«den. forsta klaGken.a5Tar^f6retradesMis«lika.ston*som bred- 
den "b3 -b4" vid den andra klacken 36. 

Vid den forsta klackens 35 ovonsida 37 benamnes det foretradesvis radielh upp- 
atriktade partiet, utsidan, en forsta aniiggningsyta 40. 

Vid den andra klackens 36 underside 38 benamnes det foretradesvis radielH 
nedatriktade partiet, utsida, en andra aniaggningsyta 41 . 

Den forsta klacken 35 uppvisar ett forsta kantparti 42, detta kantparti 42 stracker 
sig#ahi»klackens 35 undersida 29 till dess oversida 37. 

Den andrd^^klacken 36 uppvisar ett andra-kantparti 43v detta-kantpapti^43 strack- 
er sig4raii-kla^kens»36 undepsida^38*till-^klackens.36^6versidaji44.^ 
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Montering av trumma 2 tillg&r p6 foljande satt: 

a/ fyra stycken profiler 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4, figur 4A, anordnas vid varandra en- 
ligt figur 2 p& sS soft alt en profits 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4, forsta klacks 35 oversida 
37 ar i aniiggning mot en andra klacks 36 underside 38; 
b/ varje profils 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4, forsta klack 35 och dess forsta kantparti 42 
bringas till aniiggning niot naraliggande profils 7.1,. ..7. 4 andra anliggningsy- 
ta 41; 

c/ varje profils 7.1 , 7.2, 7.3, 7.4, andra klack 36 och dess andra kantparti 43 
bringas till aniiggning mot naraliggande profils forsta aniiggningsyta 40; 
d/ alternativ till b/ och c/ dr ott endera ett forsta kantparti 42 ar i aniiggning 
mot en andra aniiggningsytan 41 eller att ett andra kantparti 43 ar i aniigg- 
ning mot en forsta aniiggningsyta 40; 

e/ i radiell riktning borras och gangas hfil 45, 46 ,figur 4A, 4B, genom varje 
forsta 35 och andra klacken 36; 

f/ ett flertal hSI 45, 46 borras p6 lika eller olika avstSnd frfln varandra; 

g/ genom varje h6l 45, 46 anordnas ett fastelement 47 fig. 5, bult, pfi s&dant 

satt att mellan klackarna 35, 36 vid aniiggningsytan 37, 38 erhfilles ett frik- 

tionsforband. 

I figur 6 visas en VY A -A frfin figur 1 som visar en axeltapp 3 nned en skiva 50 axel- 
tappen 3, 4 ar koncentriskt anordnad vid. Vid skivans 50 periferi 51 ar anordnad 

hai 52.1, 52.8 for bult 53, avstflndet mellan hSIen 52.1. ..52 .8 overensstam- 

mer med avst&nden for h6len 21 .1 ...21 .8 vid trumnrKins 2 andparti 22. 

Tvfi dxeltappar 3,4 med varsin skiva 50 tillsammans med trumma 2 utgor en axel 1 
till en borstvals. 

AAontering av skiva 50 med axeltapp 3, 4 till trumma 2 tillgfir p6 foljande satt; 
a/ vid trummans 2 andparti 22 anordnas axeltapp 3, 4 med skiva 50; 
b/ axeltapp 3,4 med skiva 50, or koncentriskt anordnad vid trummans 2 and- 
parti 22. 

c/ genom h6l 52.1 , 52.8 i skiva 50 skruvas buH 53 darigenom och in i de 

h6l 2 1.1. ..21 .8 som finns vid en trummas 2 andparti 22. 
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Uppfinningen begransas ej till det beskrivna exemplet, utan uppfinningen ka 
nyttjas i alia trummor som nyttjos som del i axel och dar segment ar av 
strangsprutade profiler. Dar segmentet uppvisartvA stycken klackar, klackar 
soni,s<3iT.rnahbindsvmed.fastelement.#yppfjn^^ fcSegitnsad till ett vi 

antal segiinenti»utaiii4ill*dNa4segii3entrtoiin»uppg4!r<itiH 
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PATENTKRAV 

1 . Forfarande vid ihopmontering av en trumma (2), trumma (2) som ing6r sfisom del i 
en axel (1), dar axel utgor en del av en borsivals, kannetecknod av, art: 

o/ en axel (1) bestfir av en trumma (2) som ar anordnad mellan tv6 axeltappar 
(3,4); 

en trummas (2) andparti (22) uppvisor ett cirkelformat tvarsnHt, som vid dess 
ovansida (8) uppvisa ett flertal axiella, foretradesvis U- formade sp6r 
(10.1. -.10.16); 

trumman (2) i sig sjalv utgoras av fvb eller flera foretradesvis fyra stycken, lika 
l&nga, I6ngstrackta segment (7.1 ...7.4) av strongs prutade profiler (7.1 ...7.4); 
segment (7.1 ...7.4) som uppvisor en yttre b6gform (28A); 
segmenten (7.1 ...7.4) ar anordnade bredvid; 

vorje segment (7.1 ...7.4) uppvisor, i tvarsnitt, ett forsta kantparti (42) med en 
forsta klack ( 35) och ett andro kantparti (43) med en andra klack (36); 
b/ vid ihopmontering av fyra segment (7.1 ...7.4), - till en trumma sker det p& fol- 
jande satt; 
Stag 1 

vorje segment (7.1 ,...7.4) bringos till aniiggning pfi s6 satt att en forsta klack (35) 
och/eller en andro klacks (36) kantparti (42, resp 43) or i aniiggning mot ett nar- 
liggonde segments (7.1, ..7.4) andra (41) respektive forsta (40) anliggningsyto; 
Siea2 

genomg6ende hfil (45, 46) borros och gangos, i radiell riktning, genom den 
forsta (35) och andra klack (36) i vorje segment (7.1 ,...7.4); 

vid varje klack borras tv6 (45,46) eller flera hfil (45,46) p& lika eller oliko ovstfind 
frfin vorondra; 
Steg 3 

ett fastelement (47) anordnas vid vorje h6l(45, 46). 

2. Forfarande enligt krov 1 , kannetecknod av, ott: 

ontalet segment (7.1 ....7.4) i en trumma (2) ar foretradesvis ett jamt antal exem- 
pelvis 2, 4, 6, 8 stycken. 
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3. Forfarande enligt krav 1 , kannetecknad qv, att: 

vid trummans (2) vardera andparti (22) anordnas en skiva (50) med en axeltapp 
(3,4); 

axeltappen (3, 5) med skiva (50) ar koncentriskt anordnad i forhfillande till 
trun?inia niS5ii(2 )i^a ndpa rtin(2 a) ; 

4. Forfarande^enligUkrav 1 V kanneteeknad av^watt^^^ 

(7.1 , 7.2)"ar>ett^f©rsta*segnPient5 (7.1) andra-klacks*(36) undersida»(38j)^i anliggr^ 
ning mot ett andra segments (7,2) forsta klacks (35) forsta oversida (37). 

5. Forfarande enligt krav 1 , kannetecknad av, att kongruens foreligger mellan varje 

segment (7.1 ,....7,4) som ing6r i en trumma (2); 

6. Trumma, vid en borstvcls, som ingfir sfisom del i en axel (1 ), dar axel (1 ) utgor del 

av en borstvals, kannetecknad av, att 

trumrtWnf?(2) uppvisar tv6*lBlleir*flera^vid vara ndra-a no rd node segment 
(7.1,...7.4); 

segmenten (7.1 ,...7.4)^titg©>ras%qv strangspg^ 
(7.1,r..7.4);^ 

ett s^eg ^nt (/7 . 1 , . . . 7 .4):.tipp>5isar*en*yttif#fe>astg^ 

va rjeKoluminiumprof ili^r7 1 . : . 7 .4)^uppyisar*vid ova nsidan (8) >ty6 eller f lera -fore- 

tradesvis fyra stycken.radiellt utskiudtarKle»balkar<^(9W', 9.4); 

mellan tvd narliggande balkar (9.1, 9.2) uppvisas ett U format spfir (10 2); 
varje segment (7.1 ,...7.4) uppvisar en forsta klack (35) och en andra klack 

(36) ; 

7. Trumma enligt krav 4, kannetecknad av, att den forsta klackens (35) ovansida 

(37) och den andra klackens (36) undersida (38) uppvisar foretradesvis en 
bfigform med en gemensam radie (39) dar radien (39) ar anordnad vid ge- 
menso m*GientPtunnpwnkt^(*T2)?* 
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SAMMANDRAG 

FORFARANDE VID MONTERING AV EN TRUMAAA SAMT EN TRUMMA SOM INGAR 
SOM DEL I EN AXEL 

Forfarande vid ihopmontering av en trumma (2), trumma (2) som ing6r sSsom 

del i en axel (1 ), dar axel utgor en del av en borslvals: 
a/ en axel (1 ) bestfir av en trumma (2) som ar anordnad mellan W6 axeltappar 
(3,4); 

en trummas (2) andparti (22) uppvisar ett cirkelformat tvarsnHt, som vid dess 
ovansida (8) uppvisa ett flertal axiella, foretradesvis U- forma de sp6r 
(10.1. ..10.16); 

trumman (2) i sig sjalv utgoras av tv6 eller flera foretradesvis fyra stycken, lika 
ISnga, Ifingstrackta segment (7.1. ..7.4) av strangsprutade profiler 
(7.1 ...7.4); segment (7.1 ...7.4) som uppvisar en yttre bfigform (28A); 

segmenten (7.1 ...7.4) ar anordnade bredvid; 

varje segment (7.1 ...7.4) uppvisar, i tvarsnitt, ett forsta kantparti (42) med en 
forsto klack ( 35) och ett andra kantparti (43) med en andra klock (36). 
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